< 

CO 

o 

CM 
CM 



Q. 
LU 



(19) 



J 



(12) 



(43) Date de publication: 

26.07.2000 Bulletin 2000/30 

(21) Nrum6roded6pdt 99490001 .7 

(22) Dateded6ptt:21.01.1999 



EuropSsches Patentamt 
European Patent Office 
Office europ6en des brevets (11) EP 1 022 403 A1 

DEMANDE DE BREVET EUROPEEN 

(51) im a. 7 : E04B 2/74, E04B 2/76 



(84) Etats contractants desagnes: 


(72) Inventeur: Capelain, Marcel 


AT BE CH CY DE DK ES R FR GB GR IE IT U LU 


59710 Merignies (FR) 


MCNLPTSE 




Etats cf extension designes: 


(74) Mandataire: Lepage, Jean-Pierre 


ALLTLVMKROSJ 


Cabinet Lemoine & Associes, 




30, Boulevard de la Liberty 


(71) Demandeur: HOYEZ SA 


59800 Ulle(FR) 


F59710Avdm(FR) 





(54) Cloison amovlble d performances acoustiques 

(57) Llnvention est relative & une ctotson amovfole 
& performances acoustiques, utilisable dans les bSti- 
ments & usage de bureaux ou industries pour separer 
fadlement les volumes et moduler les couloirs, bureaux, 
saOes de reunion, comprenant : 

des prof ils non tubulaires (2) de type lisse position- 
n£s au niveau des plafonds, sols et murs, 
des profls tubulaires (3) servant de support aux 
panneaux de la cloison, 

- un&ementde liaison t6lescopique (4) entreun pro- 
ffl tubuiaire (3) et une fisse (2), 

- des moyens de blocage (5) de type excentrique 
entre le telescope et le profil tubuiaire. 

Seton llnvention, efle est caracterisee par le fait 




- r element de liaison teJescopique (4) s'adapte direc- 
temerrt et coulisse sur la lisse (2) et le profil (3), 
P6lement de liaison t&escopique (4) comprend des 
moyens (18, 19) qui accostent exactement et fer- 
mement le profil tubuiaire (3) et la lisse (2), 

pour rattraper les defauts de plan&te des bdtiments et 
utiliser des profits tubulaires (3) et Dsses (2) de longueur 
standard, ti miter le nombre d'accessoires pour le rac- 
cord des proffls et ainsi simpler le montage de la cloi- 
son (1) amovfole. 

Application chez les fabncants et installateurs de 
doisons qui reaJisent dans leurs ateliers des ensembles 
& partir de profite tubulaires de type poteau, des proffls 
non tubulaires de type lisse, des panneaux et des cou- 
vre-joints qui sort ensuite poses sur les charters par 
des installateurs. 
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1 EP1I 

Description .-«.•. • * • — - 

[0001] La presente invention est relative & une doi- 
son anxjviWe a performances acoustiques. 
[0002] Ces doisons sorrt utifisaHes par exemple 
pour separer faalement les volumes dans les bailments 
a usage de bureaux ou industriete et moduier les cou- 
loirs, salles de reunion, bureaux 
[0003] EDe trouvera notammertt son application 
chez les fabri cants et instaDateurs de cloisons qui reali- 
serrt dans leurs ateliers des ensembles a partir de pro- 
fits tubulaires de type poteau. des profife non tubulaires 
de type Itsse, des panneaux et des couvre-joints qui 
sorrt ensuite poses sur les chantiers par des installa- 
teurs. Les profits des cloisons sorrt en general realises 
en aluminium et par un precede cf extrusion. 
[0004] D existe a ce jour de tres nombreuses cloi- 
sons amovfcies a performances acoustiques elevees 
dont Pun des buts est de permettre a PutiBsateur de 
morrter et de dement er faciiement les elements de 
liaison des proffls tubulaires avec les Ksses afin de 
deplacer et (f adapter les cloisons selon la convenance 
et les besoms cf amenagernerrt des utflisateurs dans le 
temps. 

[0005] Lots du montage des doisons dans les bail- 
ments pour reaJiser des salles de reunion, bureaux et 
couloirs, les instaDateurs sont frequernment cortfrontes 
a des proW ernes, des defauts de planerte, de perpencfi- 
cuiarite, de parallelisme des sols, plafonds ou murs du 
bailment car tres souvent, les batiments ont des surfa- 
ces tres importantes de plusieurs centaines de metres 
carres. lis dorvent alors effectuer sur le chantier des 
decoupes des Pisses et des prof fls tubulaires afin cfajus- 
ter les dimensions des elements et de rattraper les 
defauts du bdb'ment qui peuvent §tre de quelques milli- 
metres a une dizaine de centimetres, 
[0006] Les cfiverses operations de sctage, pergage, 
vissage, pour le montage et pour Padaptation des (fivers 
elements de la doison en fonction de Pespa c e souharte 
et des defauts de planeite du bdtiment, demandent un 
temps tres important cfinstaUation et une main d'oeuvre 
plus importante pour realiser ces cfiverses operations. 
Cela a done pour effet immediat <f augmenter le coGtde 
TmstaDation et tfempecher les utflisateurs cfoccuper le 
bdtiment dans les meffleures conditions de travail. 
[0007] Ces operations cfajustage s'effectuent 
necessairement sur le site des utilisateurs du bdtiment, 
il est alors difficile cfirrtervenir sur site occupe autant 
pour les installateurs qui sorrt encombres et genes dans 
leur travail par les occupants que pour les irtifisateurs 
eux-mernes qui sorrt genes par le bruit des apparefls de 
decoupage ou autres et par les salissures engendrees 
par n retaliation des cloisons. 
[0008] . De plus, la realisation des cfiverses opera- 
tions d'assemblage des cloisons demande aux installa- 
teurs d'etre tres minutieux En effet. le decoupage des 
differ ents proffls dort §tre effectue aux bonnes dimen- 
sions des batiments et realise bien perpendiculaire a 
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Taxe .longitudinal du profil, .pour eviter d'avoir des. 

defauts cf alignement et de positionnement lorsque Ton 

place deux profis bout a bout 

[0009] De meme, tors de la realisation des trous de 
5 fixation dans les murs, sols et plafonds qui servent a la 

fixation des profits, ceux-ri dorvent etre realises au bon 

endroit pour eviter cfavoir des defauts d'alignement de 

perpencficularite et de parallelisme des cloisons. Or, les 

utflisateurs sont frequemment confronts au proWeme 
io de difference de durete des surfaces du bdtiment , ce 

qui engendre des defauts de positionnement des trous 

de pergage. 

[0010] Pour ces cfiverses raisons, les operations 
dlnstaDation augmentent encore le temps de presence 

15 de la main tfoeuvre sur le site et done la gene des utili- 
sateurs du site et une augmentation du cout de (Instal- 
lation. Et malgre les competences de la main tfoeuvre 
confrontee aux defauts du bdtiment on trouvera des 
cloisons reaiisees avec des defauts d'alignement de 

20 perpencficularrte et de parallelisme. 

[0011] Pour les cloisons actueflemerrt sur le mar- 
che. rassemblage des profits tubulaires avec les tisses 
s'effectue generalement par des moyens de liaison de 
type equerre, systeme de serrage de type vis - ecrou, 

25 qui necessrtent des operations de pergage, vissage, et 
PutiBsation de des de serrage pour adapter la doison a 
renvironnement souharte. futitisation du materiel etec- 
trique est alors bruyant et gene le travail des utilisateurs 
lorsque le site est occupe. Cela demande done souvent 

30 Pabsence des utilisateurs du bdtiment durant le mon- 
tage des cloisons sur le site, cfou une perte de travail. 
[0012] Lorsque les utilisateurs du site souharterrt 
effectuer des modifications de Pemplacement et de 
Tespace des bureaux, salles de reunion, couloirs, pour 

35 les adapter a leurs besoins, le demontage des doisons 
GDdstantes demandent parfois un temps important et 
PutiBsation cPoutfls tres diversifies. 
[0013] De plus, les drfterents accessoires utilises 
pour la Baison de prof fls de la doison ne sont pas tou- 

40 jours reutffisaHes, ce qui est un inconvenient important 
lorsque Pon souharte utfl iser la qualite cf amovfei lite et la 
deplacer. De meme, les prof fls utilises doivent souvent 
subtr des nouvelles modifications ou ne sont plus recu- 
perables, etarrt donne les defauts de planeite, de paraJ- 

45 telisme et de perperxficularite des sols, murs et 
plafonds. 

[0014] I) est connu de retat de la technique l exis- 
tence d'une doison amovfole coupe-feu utilisant un cGs- 
positif ^adaptation de type telescopique servant 
so uniquement a la fixation (fun profil tubulaire avec une 
lisse. 

[0015] Ce telescope a la forme d un parallel epipede 
rectangle cfisposant d'une lurru'ere sur son axe longitudi- 
nal. Le telescope coulisse dans le montant du profil 
55 tubulaire et on fixe les deux elements au moyen cfun 
excentrique place dans la lurrtiere du telescope qui le 
deforme et plaque ses surfaces sur le montant du proffl 
tubulaire. 
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. [0016] - Pour respecter les proprietes des doisons . 
coupe-feu, le telescope est reafise en acter au moyen 
cfun precede de poincortnage et ptiage plus coOteux et 
plus compJexe que le precede de fflage. 
[001 7] La forme et la matiere utifisees pour le teles- 
cope le rendent tres rigida De ce tart, H se deforme tres 
peu sous Taction de rexcentrique et procure done une 
mauvaise fixation sur le profil tubulaire. 
[0018] De plus, le materiau utilise pour la fabrica- 
tion de rexcentrique est de I'alumiraum. Ce materiau est 
beaucoup plus tendre que racier utilise pour le teles- 
cope. De ce fait, en exergant un effort de btocage entre 
le telescope et le profil tubulaire, rexcentrique vient 
s ecraser sur le telescope qui ne se deforme quasiment 
pas. 

[0019] L'excentrique apres une utilisation n'est plus 
reutilisabJe et 0 est done necessaire de le changer cha- 
que foes que I on souhaite modifier respace des bureaux 
ou effectuer une legere mooSf ication du posrtiormement 
du prof Oe lors du premier montage pour adapter et ajus- 
ter le raccord entre le proffl tubulaire et la lisse. CeJa a 
done pour effet tf augmerrter le cout des accessocres de 
montage et de decourager rutifisateur rfutfliser ramovi- 
biTrte de sa ctoison. 

[00201 De plus, le telescope est fixe sur la Gsse au 
moyen cTun systeme de ressort de type coufisseau 
elastique qui se glisse dans une parte creuse du teles- 
cope, le btocage entre le telescope et la lisse s'effec- 
tuant au moyen du coufisseau elastique et d'un second 
excentrique qui verrouflle la translation. Cela augmerrte 
done encore le nombre d'accessoires utilises, ainsi que 
le temps et la cornp*exrte de montage du telescope pour 
assembler une lisse et un profil tubulaire. 
[0021] Ainsi, on peut regjer le profil tubulaire par 
rapport a la lisse et rattraper les defauts de planeite des 
murs, sote et plafonds du b£timerrt 
[0022] L'ensemble des moyens de liaison entre les 
differ ents profils de la ctoison sont general emerrt limites 
a la liaison entre une lisse et un proffl tubulaire, et 
lorsqu'3 faut assembler des prof fls de meme type, on 
doit alors utifiser des moyens de liaison supplementai- 
res et complexes, ce qui augmerrte encore le nombre 
cf accessocres utilises pour les moyens de fixation de la 

[0023] La presente invention vise a remedier aux 
inconvenients des doisons actueJles et run des buts 
principal est de realiser une ctoison amovibte dont le 
montage est fort emerrt simptrfie, utflisant des raccords 
permettant d'assembler direct emerrt et tfajuster les c5f- 
fererrts profils de la doison aux dimensions du bdtiment 
sans effectuer aucune decoupe et ainsi recuperer les 
defauts de ptanerte des sols, plafonds, murs. 
[0024] En effet, la ctoison amovWe de la presente 
invention a pour avantage tfeffectuer rassembtage 
entre une lisse et un profil tubulaire ou egalement deux 
proffl s tubutai res en utflisant comme accessocres pour I a 
fixation urtiquemerrt un element de liaison telescopique 
et un moyen de fixation, ces deux accessoires s'adap- 



. .tarrtdirectement sur le proffl tubulaire et la l isse. ... 
[0025] Ainsi, on fimrte les moyens de fixation des 
prof fls de la ctoison a deux accessoires, ce qui reduit le 
coutde rinstaJlation. 

5 [0026] De plus, ces elements de raccord ont pour 
interet de recuperer les defauts de planeite, de paralle- 
feme. ou de perpendicularite des sols, murs et plafonds 
des batiments. La liaison realisee par le raccord permet 
de coulisser, de deplacer les proffls entre eux et ainsi 

10 cTobtenir un meilleur accostage entre les elements sup- 
ports de la doisoa 

[0027] Un autre but de la presente invention est de 
realiser un nouveau telescope en aluminium permettant 
de le realiser par un precede efextruston et ainsi cfobte- 

15 ru'r une ctoison cent pour cent en aJurrriniura a ( excep- 
tion des panneaux et des plaques isotentes. 
[0028] La presente invention a egalement pour 
avantage rfutfliser des lisses et proffls tubulaires de lon- 
gueur standard. En effet 6tarrt donne la possMite de 

so recuperer les defauts des sols, murset plafonds du bail- 
ment au moyen des elements rfassemblage, les instal- 
lateurs ne doiverrt plus effectuer de decoupe des proffls 
tubulaires sur le chantier pour bien les ajuster aux 
dimensions souhaitees. 

25 [0029] Cela a pour effet de diminuer le temps de 
presence des installateurs sur le site et done de redirire 
le cout de MnstaDation. En effet les decoupes sont 
effectuees en atelier de fabrication et a des longueurs 
standard direct emerrt apres leur realisation. 

30 [0030] De plus, en reduisant les operations de 
decoupage des profils sur le site, les utilisateurs, lors- 
que le site est occupe, ne sont plus genes par le bruit 
des appareils de decoupage et les salissures dues aux 
copeaux, a la pousstere causee lors de rajustage des 

35 elements. 

[0031] ^utilisation d'un excentrique comme unique 
element de fixation des o5ffererrts constituants de la ctoi- 
son elimine les divers accessoires tefe que equerre, vis 
- ecrou, outil de serrage, perceuse, qui demand ent un 

40 temps et un cout considerable de montage et genent les 
utflisateurs du site a cause du bruit des appareils eJec- 
triques et du temps de presence important des installs- 
teurs. 

[0032] Un autre but de la presente invention est 
45 rfutfliser un element de liaison de type telescope tres 
souple, se deformant factlement sous la contrainte de 
rexcentrique tors de la fixation sur le proffl tubulaire et 
reprenant tres bien sa forme initiate lorsque Ton sou- 
haite demonter la ctoison. 
so [0033] Cette souplesse de telescope permet de ne 
pas endommager rexcentrique qui conserve alors sa 
forme inrtiale apres utilisation. II est done possHe d'uti- 
feer de nombreuses fois rexcentrique lorsque I'on sou- 
haite mocfifier la position de la ctoison pour mi eux 
55 radapter aux surfaces du batimerrt et aux besoens des 
utflisateurs. 

[0034] De meme, la souplesse de I'eJement de 
liaison telescopique et les formes dont fl dispose ont 
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pour avarrtage de consoHder, de renforcer Taccostage. 
entre f element hji-mfime et le proffl tubulaire. 
[0035] Un autre avarrtage de la presente invention 
estde pouvoir assembler les profils les uns deniere les 
autres avec un parfait aJignement ou assembler deux 
prof te perpencficuiairement avec une precision de la 
position du raccord entre les deux elements. 
[0036] De plus, I'ensembJe des elements consti- 
tuant la cJoison sort reutifeables par fi n st aJ lateur 
lorsqull doit modifier Pespace de travail des utiBsateurs 
du site ptrisque tous les elements utilises conservent 
leur forme initial e et sont de dimensions standards. 
[0037] La presente invention conceme une doison 
amovftxe a performances acoustjques, utifisabie dans 
les bailments a usage de bureaux ou industriete pour 
separer fedtement les volumes el moduler les coutotrs, 
bureaux, sal les de reunion, comprenant : 

- des profBs non tubuJaires de type Gsse posrtbrtnes 
au niveau des plafonds, sols et murs, 

- des profils tubutaires servant de support aux pan- 
neaux de la doison, 

un element de liaison teiescopique entre un proffl 
tubulaire et une lisse, 

- des moyens de bJocage de type excentrique entre 
le telescope et le prof il tubulaire, 

caracterisee par le fait que: 

- Telement de liaison teiescopique s'adapte cfirecte- 
ment et coulisse sur la lisse et le profil 

r element de liaison teiescopique comprend des 
moyens qui accostent exactement et fermement le 
profil tubulaire et la lisse, 

pour rattraper les defauts de pianette des batimerrts, et 
utifiser des profils tubutaires et lisses de longueur stan- 
dard, de Bmrter le nombre d'accessoi res pour le raccord 
des profBs et ainsi de simptrf ier le montage de la doison 
arnovibie, 

[0038] La presente invention sera rrieux comprise 
a la lecture de la description suivante qui s'appuie sur 
les dessins annexes, parrri lesquete : 

- la figure 1 presente une vue parfelle de la doison 
amovible seton Mnvention, 

la figure 2 est une vue de face de fensembie monte 
Osse - profi tubulaire - telescope - excentrique, 

- la figure 3 montre en vue de face comment realiser 
le demontage du telescope de la lisse, 

- les figures 4, 5, 6 et 7 presentent en perspective et 
respectrvement un telescope, une Gsse, un proffl 
tubulaire et un support accessoires, 

les figures 8 et 9 presentent en perspective 
rassembiage, en profil filant et perpencficulaire- 
ment entre deux lisses au moyen cfun support 
aocessotres- 

[0039] La doison ( 1 ) amovible presentee a la figure 
1 permet cfobtenir des performances acoustjques 



. . irrf>ortantes, c'est-a-cfire une isolation sonore , entre . . _ 

Pexterieur et les saUes de reunion, de bureaux et cou- 
loirs a usage de bureaux ou industriete qui utilrsent ces 
doisons. et ainsi conserver toute discretion et evfter 

5 toute gene des utifisateurs. 

[0040] On entend par performances acoustjques le 
fait que les doisons doivent assurer une bonne insono- 
risation des bureaux, salles de reunion, couloirs, pour 
evrter les perturbations sonores exterieures ou pour 

io conserver la discretion des conversations qui ont Geu 
dans les bureaux ou salles de reunions. 
[0041] La doison (1) se compose essentiellement 
de lisses (2), de profils tubutaires (3), de telescopes (4), 
tfexcentriques (5). de couvre-joints (6), de supports 

is accessoires (8) et de panneaux (7). Ces elements cons- 
trtutrfs de la ctoison (1) sont donnes a trtre non Irrrtrtatif 
etant donne les nombreuses vanantes extstantes des 
elements en fonctton de la forme des doisons a realiser. 
[0042] Les lisses (2), comme celles presentees a la 

20 figure 5, sont general ement posrtionnees au niveau des 
murs, sols et plafonds des batimerrts. Elles sont de pre- 
ference fbcees sur les surfaces du batiment au moyen 
de vis et chevilles. 

[0043] La lisse, presentee en figure 5, est reafisee, 

25 dans un mode preferentiel. en aluminium par un pro- 
cede cf extrusion. Hie a ta forme, a trtre d'exemple, cfun 
U et dispose sur sa surface interne (9) de deux rainures 
(10) en T de preference sur lesqueJles se dipsent des 
moyens de liaison qui seront decrits dans la suite de la 

30 description. 

[0044] Le profil tubulaire (3) presente a la figure 6 
sert de support de la doison, c'est-a-dire qull est rac- 
corde aux lisses (2) pour constituer le bati de la doison 
et mainterrir ensuite en appui sur sa face (11) la face 

36 interne du panneau (7). 

[0045] Le proffl tubulaire (3) est realise dans un 
mode preferentiel en aluminium par un precede cf extru- 
sion, et il dispose sur ses deux cotes lateraux (12, 13) 
cfune forme en Udont les faces interieures (16, 17) sont 

40 striees et presentent un leger etranglement servant au 
dipsage cfun couvTe-joint (6), comme presente a la 
figure 1. Ce couvre-joint est de preference realise en 
aluminium par un procede cf extrusion et 3 sert a cacher 
le raccord entre deux panneaux (7) de la doison (1) et 

45 mainrtenir ceux-cL 

[0046] Le proffl tubulaire (3) dispose sur ses faces 
(14) de rainures (15) de preference en T, comme celles 
presentees sur la lisse ckJessus, pour dipser les ele- 
ments de liaison entre les profils qui sont decrits dans la 

so suite de la description. 

[0047] La figure 4 presente un element de liaison 
teiescopique (4) qui sera appele pour plus de simpficrte 
"telescope". Le telescope (4) est realise dans un mode 
preferentiel en aluminium et par un procede cf extrusion. 

55 En effet le choix de Talummium pour le telescope et les 
formes dont fl dispose permettent de le realiser en 
extrusion. 

[0048] * Le telescope (4) est compose de deux par- 
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_ties,importantes, teOesles moyens .(18 et .19) dorrt la 
forme g6n6rale est ceile (fun U. 
[0049] Ce moyen (18) est en forme de U, le teles- 
cope (4) cfispose cfailettes (20) dont la taflle permet 
cfobtenir une targeur L et une profondeur P du teles- 
cope (4) correspondant aux dimensions interieures du 
prof 0 tubulaire (3). Ainsi, le telescope (4) p£netre et cou- 
lisse dans le prof il tubulaire (3), il est done possible de 
regler la longueur de la cloison aux dimensions du bdti- 
mertt sans avoir d ajuster le profi tubulaire par des 
decoupes pour recuperer les delauts du bdtiment 
[0050] La fixation du telescope sur le prof 3 tubulaire 
s'effectue en utifisant un excerrtrique (5) present 6 aux 
figures 1 et 2. Cet excerrtrique se poatiorme dans un 
orifice (25) realist sur rextr6mite du profi tubulaire (3). 
Le telescope ooufisse & rinterieur du profil tubulaire et 
rexcentnque vient se posrtionner dans un logement r§a- 
Iis6 par les pattes (22) du moyen (18) du telescope. 
Ensurte, par un mouvement rotatif de rexcentnque, on 
effectue un Wocage du telescope sur le profil tubulaire 
[0051] La forme en U du moyen ( 1 8) muni cTaflettes 
(20) augmente la souplesse du telescope (4) qui akxs 
se deforme bten sous Taction de rexcentnque et ainsi 
accoste fermement le profil tubulaire (3) sur toute la sur- 
face en contact avec les deux elements. Cette sou- 
plesse est renforcee par le fait que la cloison (1) de la 
presente invention ne necessrte pas de propn6te 
coupe-feu et ainsi permet d'ufcTrser de I'aluminium beau- 
coup plus tendre que racier. 

[0052] Cette forme cf ailette (20) sur le telescope (4) 
permet de plus cfobtenir un bon accostage avec le prof a 
tubulaire (3) puisque les ailettes (20) augmentent sa 
souplesse et son aptitude & se d6former. 
[0053] Ainsi on muftipiie les points de contact sur 
les faces internes du proffl tubulaire et on procure un 
malleur grippage kxsque ron serre les deux elements 
au moyen de rexcentnque (5). 
[0054] Grace aux performances de souplesse du 
telescope, rexcentnque est suffisamrnerrt resistant pour 
ecarter les pattes (22) du telescope et plaquer rextr6- 
mrte des ailettes (20) sur les faces internes (28. 29) du 
prof a tubulaire (3). Ainsi, rexcentnque (5) ne se deforme 
pas comme dans les ckxsons anterieures ou il etart 
d6truit d chaque utffisation, et 3 est done possible de 
modifier la fixation entre le telescope et le profil tubu- 
laire. dans le cas d'un mauvais reglage, sans avoir d 
changer rexcentnque pour cause de deformation ou de 
destruction. 

[0055] Lorsque rexcentnque (5) est demonte du 
telescope (4), il conserve sa forme initiate et peut done 
§tre reutilise ptusieurs fois de suite. Quant au telescope, 
il reprend egaJement sa position initiale sans avoir subi 
aucun defeut et peut done aussi Stre reutifise^ 
[0056] Le moyen ( 1 9) du telescope (4) en forme de 
U se termine par deux pattes de fixation (21) en forme 
de L qui se deferment, pour se dpser sur les rainures 
(10) en T figurant sur la lisse (2). Cette liaison par dip 
realise ainsi le raccord entre le telescope et la lisse. II 



est possfele de r6afiser.de. la meme tagon le raccord 7 , .. 
entre la parte (19) du telescope et un profil tubulaire (3) 
puisque le profil tubulaire dispose de rainures (15) en T 
iderrtiques d cefles de la lisse (2). 

5 [0057] Ainsi. en utflisant uriquement un telescope 
et un excerrtrique, on effectue le raccord entre un profil 
tubulaire et une Bsse ou le raccord entre deux prof 3s 
tubuJaires sans piece supplemental ra 
[0058] De plus, cette liaison entre les pattes de fixa- 

10 tion (21) et les rainures (10) permet de coulisser le 
telescope (4) sur la lisse (2) pour ajuster convenable- 
ment le raccord entre les deux elements et ainsi recup6- 
rer les delauts de pianette des sols, murs et plafonds du 
bdtiment forsdu montage de la cloison. Cette liaison par 

is clip assure un tres bon accostage du telescope sur la 
lisse en pingarrt les pattes de f ixation (21) sur les rainu- 
res (10) en T. Cet accostage est cfailleurs renforce tors 
de la fixation de la premiere parte (18) du telescope (4) 
sur le profil tubulaire (3) car. sous Paction de I'excentri- 

20 que, les deux surfaces (22) du U s'ecartent De ce fait, 
la face (23) du telescope joue le role de pivot ce qui tend 
done d rapprocner. resserrer les pattes de fixation de la 
deuxieme parte (19) du telescope et renforce done le 
ptneement et raccostage du telescope (4) sur la Bsse 

25 (2). 

[0059] Comme le montre la figure 3, llnstallateur 
peut deYnonter facOement le telescope de la Esse 
forsquD souhaite prof iter de ramovfoilite de la cloison et 
modifier sa position. En effet, il tui suff it d'utiliser I'excen- 
30 trique (5) en exergant un effort contre les deux pattes de 
fixation (21) du telescope qui s'ecarterrt et libererrt les 
extr6mrtes (24) des rainures (10) en T et ainsi separent 
le telescope de la lisse. 

[0060] La cloison amovfole utilise ggalement un 
35 element support accessoires (8) presents d la figure 7, 
reafise dans un mode pr6f ererrtiel en aluminium par un 
proc6d6 cf extrusion. D a la forme tf un U se terminant 
par deux pattes de fixation (26) qui se cfipsent sur le 
prof 3 tubulaire (3) et la lisse (2). 
40 [0061] Sa forme en profil Want permet d'assembler 
les uns derriere les autres deux profBs tubuJaires ou 
deux fisses (2, 2 f )et ainsi assurer un parfait afignement 
comme le montre la figure 8. Ainsi, en partcutier pour 
rassembtage de deux lisses. lorsque llnstallateur effec- 
45 tue ta fixation des elements de la cloison sur les surfa- 
ces du bdtiment, 3 assure un bon align ement entre les 
prof 3s durant le per gage des trous de fixation sur les 
surfaces du bdtiment et tors de la fixation. 
[0062] Les pattes de fixation coulissent sur les rai- 
se nures en T des profits tubuJaires ou des fisses, ce qui 
permet cfutifiser des profOs de longueur standard et de 
les ajuster aux bonnes dimensions du bdtiment De 
plus, rinstaDateur peut demorrter facOement le support 
accessoires des profiJs tubuJaires et des lisses en ecar- 
55 tant manuellement les deux pattes de fixation (26) qui 
se Ifoerent des rainures (10) ou (15) en T. 
[0063] Le support accessoires (8) permet egaJe- 
ment d'assembler avec precision deux lisses perpencfi- 
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culairement- .tout ... en,_rattrapant._ les defauts ...de 
dimensions des batimerrts. En effet, oomme lemontrela 
figure 9, fassemblage de deux lisses (2, 2*) perpendicu- 
lairement utilise deux morceaux de support accessoires 
(8. 8*) posrtionnes egalement perpencficulairement et 
fixes ensemble au moyen (fun ensemble coufisseau 
(30) - excentrique (31) qui effectue une Dai son elastkjue 
entre les deux supports accessoires. 
[0064] Cette liaison eiastique coulisseau (30) - 
excentrique (31) est representee a la figure 9. Le coulis- 
seau se clipse sur I e premier support accessoires {&) et 
coulisse dans le deuxieme support accessoires (8). 
Puis, avec un excentrique (31) place sur le deuxieme 
support accessoires (8), on fixe Pensemble par blocage 
de la translation. Ensuite, on ajuste la liaison perpencfr- 
culaire entre les deux lisses aux bonnes dimensions du 
bailment en coulissant les supports accessoires (8) et 
(8*) dans les rainures (10) des lisses (2) el (Z), ce qui 
pemrtet cfutfliser des lisses de longueur standard. 
[0065] Le support accessoires (8) dispose egaJe- 
ment de rainures en T (27) correspondant a ceUes de la 
lisse (2) ou du profil tubulaire (3). Ainsi, le telescope (4) 
de la presente invention peut s'adapter sur le support 
accessoires (8) pour effectuer par exempJe un raccord 
en T entre deux lisses et un profil tubulaire. 
[0066] La doison (1) amovtole de la presente inven- 
tion met done au point un telescope (4) dont la concep- 
tion fui permet de s'adapter, a trtre non limitatrf, sur les 
profits tutxJaires (3) et les Esses (2) sans utiliser aucun 
accessoire supplementaire a Pexception de rexcentri- 
que (5) qui assure le btocage et r enforce raccostage de 
I'ensemble. 

[0067] De plus, le telescope permet de rattraper les 
defauts de planeite des batimerrts lore de [Installation 
de la doison (1) par des regJages des profits tubutaires 
et des lisses, tous de longueur standard, aux bonnes 
dimensions du batiment Ainsi. tous les elements de la 
doison sont standard et son installation est stmpfifiee. 
[0068] De meme, le caractere amovtole de la pre- 
sente invention est renforce grace au telescope (4) 
puisqu'fl permet un demontage tres simple de la ctotson 
sans endommager les elements et utilise des elements 
standard qui ne dorvent pas subir de decoupe lors de la 
modification de Pemplacement de la doison. 

Revendicattons 



_ , .1 proffl.tutoulaire (3) et une Bsse (2), 

- des moyens de blocage (5) de type excentrique 
entre le telescope et le profil tubulaire, 
caracterisee par le fait que: 

5 - I'eJement de liaison tetescopique (4) s'adapte 
directement et coulisse sur la fisse (2) et le pro- 
fa (3), 

- I'eJement de liaison teJescopique (4) comprend 
des moyens (18, 19) qui accostent exactement 

io et fermement le prof 3 tubulaire (3) et la Bsse 

(2). 

pour rattraper les defauts de planeite des batimerrts 
et utiliser des profOs tubulaires (3) et lisses (2) de 
is longueur standard, limrter le nombre tf accessoires 
pour le raccord des prof 3s et ainsi amplifier le mon- 
tage de la doison (1) amovtola 

2. Ctotson (1) amovtole a performances acoustiques, 
20 seion la revencfication 1 , caracterisee par le fart que 

les moyens (18) en forme de U augment errt la sou- 
pi esse du telescope (4) qui se deforme et offre un 
bon appui de sa parte en contact sur les faces 
internes (28, 29) du profil tubulaire (3). 

25 

3. Ctotson (1) amovtole a performances acoustiques, 
selon la revencfication 2, caracterisee par le tart que 
les moyens (18) sont constrtues par des aflettes 
(20) qui assurent un accostage tres ferme du teles- 

30 cope (4) sur le profil tubulaire (3). 

4. Cioison (1) amovtole a performances acoustiques, 
selon la revencfication 1 . caracterisee par le fait que 
les moyens (19) sont en forme de U se terminant 

35 par deux partes (21) de fixation qui se cOpsent sur 
des rainures (15) ou (1 0) en T du profil tubulaire ou 
de la lisse pour positionner et assembler convena- 
biement les elements entre eux et favoriser un 
meOleur accostage des differ ents elements. 

40 

5. Ctotson (1) amovtole a performances acoustiques, 
selon les revencfications 1 et 4, caracterisee par le 
fait que les deux pattes de fixation (21) du teles- 
cope (4) s'ecartent sous Taction de rexcentrique (5) 

45 pour permettre un demontage facile du telescope 
(4) de la lisse (2) ou du profi tubulaire (3). 



1- Cioison (1) amovtole a performances acoustiques, 
irtifeable dans les batimerrts a usage de bureaux 
ou industriels pour separer factlement les volumes so 
et moduler les couloirs, bureaux, saJles de reunion, 
comprenant : 



6. Ctotson (1) amovtole a performances acoustiques, 
selon les revendicattons 1 a 5, caracterisee par le 
fait que les moyens de blocage (5) de type excentri- 
que sont les seute accessoires utilises pour fixer les 
prof is tubulaires (3) et lisse (2) de la doison (1). 



- des profits non tubulaires (2) de type fisse posi- 7. 
tiormes au niveau des plafonds, sols et murs, ss 
des proffls tubulaires (3) servant de support 

aux pameaux de la doison, 

- un element de liaison teJescopique (4) entre un 



Cioison (1) amovtole a performances acoustiques, 
seton les revendications 1 a 6, caracterise par le fait 
que r element de liaison teJescopique (4) raccorde 
de maniere identique deux profBs tubulaires (3) 
pour sirnplifier le montage de la cioison (1). 
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8. Cloison (1) arnovtole a performances acoustiques,„ . 
seton la revendcatxxi 1, caractensee par le fait 
qu'efle comprend un support accessoires (8) rac- 
cordant deux lisses (2) ou deux profite tubuiaires (3) 
pour accoster fermemerrt les elements de la ck»son 5 
(1) et utifiser des profite de longueur standard. 

9. Cloison (1) arnovtole a performances acoustiques, 
sekxi les revendi cations 1 et 8, caractensee par le 
fait que le support accessoires (8) a la forme d'un U w 
se tenrrrinant par les deux pattes (26) de fixation 
suffisarrtment souple pour se deformer manuelle- 
ment et done se demonter facflemertt du proffl tubu- 
laire (3) ou de la lisse (2). 

15 

10. Cloison (1) arnovtole a performances acoustiques, 
seton les revencfications 1 et 8, caractensee par le 
fart que le support accessoires (8) a la forme d'un 
proffl fftant permettant <f assembler deux lisses ou 
deux profits tubulaires en les afignant les uns der- 20 
riere les autres. 
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